Krajsky ufad Pardubického kraje
Odbor zivotniho prostfedi a zemédélstvi
Komenského namésti 125

532 11 Pardubice

Véc: Zadost o vydani povoleni provozu stacionarniho zdroje dle §11 odst. 2
pism. c) zakona ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi

Strucny popis predmétu Zadosti

Zadame Vas o vydani povoleni provozu stacionarniho zdroje dle §11 odst. 2 pism. c)
zakona ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi.

Konkrétné se jednda o zdroj zatazeny pod kédem 6.5. Vyroba nebo zpracovani syntetickych
polymerl nebo kompozitd, s vyjimkou vyroby syntetickych polymerd a kompozit(
uvedenych pod jinym kédem, o celkové projektované kapacité 100 t za rok a vice nebo s
celkovou projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel 0,6 t za rok a vice.

1.1. Jméno, poprFipadé jména, pfijmeni a adresu, v pfipadé pravnické osoby nazev, pravni
formu a sidlo Zadatele.

Identifikacni udaje provozovatele:
Provozovatel: RECUTECH s.r.o.
Sidlo: Fablovka 592, Polabiny, 533 52 Pardubice

ICO: 28859880

Provozovna: RECUTECH s.r.o.

Adresa: Fablovka 592, Polabiny, 533 52 Pardubice

1.2. Udaje o dosavadnich rozhodnutich pfislu$nych spravnich organa podle tohoto zakona a
podle jinych pravnich predpisti, které souvisi s predmétem Zadosti a soupis vsech
stacionarnich zdrojli provozovanych Zadatelem v dané provozovné, véetné specifikace vsech
kominl nebo vyduch.

Pro danou provozovnu nejsou dosud vyddna zadnd rozhodnuti pfislusnych organu dle
zakona €. 201/2012 Sb., ani dle jinych pravnich predpist, které souvisi s predmétem Zadosti.



V dané provozovné nejsou umistény dalsi stavajici stacionarni zdroje.

1.3. Projektova dokumentace, kterou je Zadatel povinen predlozZit v ramci fizeni o povoleni
zaméru podle jinych pravnich predpisl, nebo jinda obdobna dokumentace, ktera umozni
posoudit pfedmét zZadosti.

Udaje o pfesném umisténi stavby, investorovi a zpracovateli projektu

Provozovna RECUTECH s.r.o. se nachazi na adrese Fablovka 592, Pardubice v Pardubickém
kraji. Nachazi v primyslové zoné Fablovka v Pardubické ¢asti Polabiny (katastralni Uzemi Pardubice).

Stavba stoji na parcele Cislo st. 11667. Jedna se o velmi rozlehly aredl s celkovou zastavénou
plochou presahujici 18 000 m?2.

Zemépisné soutadnice stfedu budovy:
WGS 84 (GPS): 50.059071° N, 15.76715° E
S-JTSK (Kfovak): Y: 647658, X: 1058421

Podrobny technicky popis technického a technologického feSeni stacionarnich zdroja a
procest, které zde budou probihat

Cinnost spoleénosti spociva ve vyrobé protiproudych hlinikovych a plastovych tepelnych
vyménika.

Popis vyroby hlinikovych vyméniku

Vyroba vyméniku zacind lisovanim hlinikovych lamel v pIné automatizované lisovné. Kazda
linka se sklada z lisu, zakladaciho zafizeni pro lisovany material, robotu znacky KUKA, ktery
odebird vylisované lamely a dopravnikového systému pro zpracovani hlinikového odpadu.

Nasleduje skladani lamel na potfebnou vysku na jednoucelovych automatizovanych
strojich.

Po sloZzeni lamel nésleduje lepeni oplasténi vyménikl. Proces je automatizovan a probiha
za pomoci robotl ABB a KUKA v automatické lince. Nejprve se nanese na 2D stole specialni
tmel (MS polymer, napf. Mitol HP 50) na ¢ela vyménik( a poté se pfrilepi bo¢nice vyméniku
tavnym lepidlem. Pro zajisténi vyssi pevnosti spojli jsou navadéci zamky opatfeny nyty.
Nasleduje kontrola tésnosti vyméniku a z plasté vyméniku je odstranéna félie.

Popis vyroby plastovych vyméniku
V provozovné se pouZivaji dva typy plastovych polymert: HPS polystyren a polypropylen.
Polystyrenové lamely dodava firma VYVA PLAST s.r.o., Sobotecka 836, 511 01 Turnov.

Lamely se v provozovné pouze svari ultrazvukem, nijak se neupravuji. Pouziva se
ultrazvukové svarovani, kdy dochazi k roztaveni plastu pomoci vysokofrekvencéniho
mechanického kmitani. Cyklus trva zlomky sekund, material se tavi, ale nepfehriva, emise jsou
zcela minimalni. Po svareni se provede oplasténi hlinikovym plechem.



Polypropylen se feze na plotteru (studeny proces, fezani nozem). Pfi mechanickém fezu
noZzem nevznikaji Zzadné emise plynt, tékavych latek ani tepelné rozkladné produkty. M(ize
vznikat zanedbatelné mnoZstvi plastovych pilin/Spon.

Nasledné se desky lepi pomoci tavného lepidla nebo polymeru. Pokud se lepi polymerem,
musi se lepend ¢ast predpfipravit, aby lepidlo dostatecné pfilnulo k povrchu. K tomuto ucelu
se pouziva pripravek Illbruck AT 150, ktery dle bezpecénostniho listu obsahuje 91,80 % hm.
tékavych organickych latek (VOC).

Podrobnéjsi popis je uveden v odborném posudku, ktery je pfilohou této Zadosti.
Kapacita stacionarniho zdroje a hmotnost toky materialti

Projektovana spotifeba HPS lamel je 234 t/rok a projektovana spotfeba polypropylenovych
desek je 384 t/rok, celkova kapacita zpracovani syntetickych polymer( je 618 t/rok.

Posuzovana technologie je provozovana ve dvousménném provozu (2 x 8 h/den), 250 dni
v roce, maximalni pocet provoznich hodin je 4 000 h/rok.

Vyjimkou je pracovisté pro uUpravu povrchld polypropylenovy desek pred lepenim
polymerem, na kterém se pouziva pfipravek lllbruck AT150, které je provozovdno maximalné
2 h/den, tj. maximalné 500 h/rok.

1.4. Specifikace vsech znecistujicich latek, které budou vnaseny do ovzdusi béhem provozu
staciondrniho zdroje.

- VOC - tékavé organické latky — pfi ultrazvukovém svarovani plastd, emise VOC jsou
minimalni a pfi pouzivani ptipravku lllbruck AT 150 a pfi udrzbé stroj

- Latky obtéZujici zdpachem — vypary z roztaveného polyolefinu a pomocnych pryskyfic — pfi
pouzivani tavnych lepidel dochazi k zahrati na pracovni teplotu 150-180 °C, pfi bézném
provozu jsou emise tékavych organickych latek nulové a uvoliiuje se pouze stopové mnozstvi
pachovych latek

- Metanol — béhem chemického vytvrzovani MS polymeru vzdusnou vlhkosti se uvoliuje
nepatrné mnozstvi methanolu (ve formé stopovych vypar()

1.5. Informace o zjistovani urovné zneéistovani ovzdusi. Udaje o poétu a umisténi méficich
mist pro kontinudlni i jednorazova méfeni emisi zneéistujicich latek a jejich hmotnostniho
toku.

Zpracovatel odborného posudku navrhuje upustit od zjistovani Urovné znecistovani. Emisni
faktory nejsou publikovany a méreni emisi neni vyZzadovano.



1.6. U Zadosti tykajici se tepelného zpracovani odpadu zpusob stanoveni celkového
organického uhliku v popelu a ve strusce a vyhodnoceni mozZnosti kombinované vyroby
elektfiny a tepla a zplsob vyuZziti vyrobeného tepla.

Netyka se predmétného zdroje.

1.7. Navrh provozniho fadu, v pripadé Ze se jedna o stacionarni zdroj, ktery ma povinnost
zpracovat provozni Fad.

Provozni fad je zpracovan a je soucasti prilohy.

1.8. Navrh zvlastnich podminek provozu pfti prekroceni regulacni prahové hodnoty, pokud
se jednd o provoz stacionarniho zdroje podle § 10 odst. 5.

Netyka se predmétného zdroje.

1.9. Hodnotu celkového projektovaného vykonu, celkové projektované kapacity nebo
celkového jmenovitého tepelného prikonu stacionarniho zdroje.

Projektovana spotieba HPS lamel je 234 t/rok a projektovana spotieba polypropylenovych
desek je 384 t/rok, celkova kapacita zpracovani syntetickych polymer( je 618 t/rok.

Posuzovana technologie je provozovana ve dvousménném provozu (2 x 8 h/den), 250 dni
v roce, maximalni pocet provoznich hodin je 4 000 h/rok.

Vyjimkou je pracovisté pro Upravu povrchld polypropylenovy desek pred lepenim
polymerem, na kterém se pouziva pfipravek lllbruck AT150, které je provozovano maximalné
2 h/den, tj. maximalné 500 h/rok.

1.10. Navrh zarazeni stacionarniho zdroje pod prislusny kéd v ptiloze €. 2 k tomuto zakonu.

Navrhujeme zdroj zatadit jako zdroj uvedeny v pfiloze €. 2 pod kédem 6.5 Vyroba nebo
zpracovani syntetickych polymer( nebo kompozit(, s vyjimkou vyroby syntetickych polymer(
a kompozit uvedenych pod jinym kédem, o celkové projektované kapacité 100 t za rok a vice
nebo s celkovou projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel 0,6 t za rok a vice.

1.11. Navrh provozniho parametru, jez ma byt sledovan a zaznamendvan, pro kontrolu
spravné funkce technologie ke sniZovani emisi, véetné navrhu zptisobu jeho sledovani,
pokud se jedna o stacionarni zdroj uvedeny v pfiloze ¢. 2 k tomuto zdkonu, u kterého tak
stanovi provadéci pravni predpis.

Netyka se predmétného zdroje.



Prilohy:
Pfiloha ¢. 1 — Odborny posudek ¢. 28/2026
Priloha €. 2 — Provozni fad zdroje

Ptiloha €. 3 — Bezpecnostni listy pouzivanych pfipravkd



